Autoenge Solutions

Tecnologia em Instrumentagdo Industrial

Posicionador Eletro-Pneumatico — AS2000

1. Geral

O posicionador elétro-penumatico UB ¢ utilizado para a operagdo rotatrva de atuadores pneumaticos de valvulas
rotatorias, por meio de um controlador elétrico ou de sistemas de controle com sinal de saida andlogo de 4 a 20mA ou
pardmetros divididos.

e A estabilidade do sistema € mcrementada pelo sinal de saida do posicionador.

e Nio € necessario nenhum oufro suporte para o Transmussor de Posigdo.

e A troca da atividade de Ac¢do Direta e Acfo de Retorno é conveniente, aplicavel tanto a atuadores de acdo

simples como de agdo dupla.
* Economico, devido a consumo baixo.

2. Caracteristicas

» Nio existe ressonancia na falta de 5~200 hz

e Execufa ¥: splite confrol sem nenhum substituto

e Ajuste do zero e span (parimetro) simples.

» Facil conexio com feedback.

¢ Resposta facil e simples

* Baixo consumo de ar

¢ Onificio de saida, previne efeitos prejudicials

¢ Projetado em bloco unico para facilitar manutencio e reparos.




3.

4, Simbolos para Pedidos: UB-1000R

Model

Especificacoes

3.1 Posicionador

Item Acio Simples Acio Dupla
Smnal de entrada 4-20 mA DC

Impedancia 250 +/- 15 Ohm

Pressdo de Fonte 0.14~0.7 Mpa

Curso 090~grauns

Conexdo de Ar PT (NPT) %

Conexio de Calibre PT (NPT) 1/8

Canalizacio PF %

Prova de Explosao ExdmlIBT5

Grau de Proteciio - IP66

VEDACAO AO PO: nio ha penetraciio de pé na caixa a
uma baixa pressio de 20 mbar.

PROTECAO CONTRA JATO D'AGUA FORTE: o jato
de agua (similar a onda do mar) contra a caixa desde
qualquer direcdo ndo deve ter efeitos nocivos.

Temperatura Ambiente

-20~T70graus C

Linearidade +-2%FS

Histerese 1% FS

Sensibilidade +-05%FS
Repetibilidade +-05%FS8

Consumo de Ar 5 LPM (Sup. = 0.14 Map)
Capacidade de Fluxo 80 LPM (sup. = 0.14 Map)
Material Aluminio Fundido

Peso

Aprox. 2 8 Kg com caixa de juncio

Acting Type

Explosion Proof

YTA000R g Single Acting
[0 Doublke Acting

OBS:

m ExdmlIBTS
c ExdmliCTS
i ExizllBT6
n NonExplosion

Lever Type  Orifice Type Connection Type  Option 1 Option 2

1/M6 x40L 1] Below30cm® [1] PT [0] NONE (st'd) [0 NONE

2/ MEXBIL (2] 90 ~1B0em’  [Z] NPT [1] Dome Cover ] +PTM (Internal)
3| M8 x40L [3] Over 180cm’ 2| +PTM (External)
4/ M8 x63L 3| +L/S (Internal)
& NAMUR 4] +US (External)

5| +PTM+LIS (Internal)

* Baseado em temperatura de 20 graus centigrados. pressdo de 760 mmHg e unudade relativa do ar de 65%
e Acdo dupla € o padrio
* No padrdo, meto-parametro disponivel co ajuste de Span.



5. Estrutura
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6. Principios de Operacio

Aumente o sinal da corrente de entrada para alterar a altura do posicionamento da valvula. A forca exercida pelo Motor de
Torque (1) reduz a pressio de retorno do bocal com aumento de espaco entre o Separador (2) e o Bocal (3). A partir disto, o

Spool (5) sobe e 0 Assento (7) se abre, sumultaneamente.
Pressao do tubo OUT 1 € liberada em direcdo ao Atuador (10). A medida que aumenta a pressio no Atuador, este comega a

se mover. O movimento da raiz do Atuador exerce forca sobre a Mola de Retorno (8) por meio da Conexdo de Retorno.
Neste momento, o Atuador para. No balance entre o ponto de forga exercido pelo sinal de entrada de corrente e a mola de

retorno.
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7. Diagrama de Bloco do YT1000R
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8. Instalacio

8.1 Exemplo de Instalacio de montagem do posicionador
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Ex 1. Caso de conectar diretamente a valvula de diafragma.
Ex 2. Caso de usar um suporte.



8.2 Conexao com alavanca de retorno

(1) Conecte a posiciio em que o suporte da valvula e a
alavanca forme um angulo de entrada de 50%

(2) Conecte a posicdo em que o angulo

runout esteja entre 10° ~ 30°.

YT-1000R

/

Feedback Lever-’

i Feedback Lever-2

) Actuator Shaft
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3.2.1 Confirme a especificaciio do atuador e defina o Ponto de Parida

Confirme se o atuador esta colocado no ponto de partida.
No caso de agdo simples, a for¢a da mola cria o ponto de partida e ndo ha fluxo de ar no atuador
No caso de acio dupla, € preciso tomar cuidado, pois o ponto de partida é criado de acordo com a acdo DA ou RA

8.3 Acao Direta e Aciao Reversa

Counter-clockwise Clockwise

r

Cam reference ine

Bearing

(Reverse acting) (Direct acting)

(3) Conecte o cam no procedimento de afrouxamento da porca hexagonal com o flange primeiro usando o atuador para
o 1nicio e entdo acertando a linha de referencia do cam e o ponto de contato do suporte da unidade de apoio do span
para a posicio de ajuste.

(4) Nio faca pressdo na fonte ao conectar o cam, ou sera muifo perigoso.



8.4

Opening degree indication

plate fixing M3 screw Clockwise

Ocening degree indication plare

Camreference line

=, Bearing

Direct acting)

1- Use o Lado de A do Cam para girar o eixo principal do atuador no sentido horario (visto do lado
de frente do posicionador) na hora do eixo de retorno de entrada. Use o lado RA pra gira-lo no
sentido anti-horario (acdo-inversa) anexe corretamente o Cam a parte Flange do eixo de retorno.

2- Anexe o Cam.

3- Conecte o cam no procedimento da porca como flange primeiro usando o atuador para o inicio e
entio acertando a linha de referencia do cam e o ponto de contato do suporte da unidade de apoio
do span para a posicio de ajuste.

4- Nio faca pressdo na fonte ao conectar o cam, ou sera muito perigoso.



8.5. Procedimento de anexacio da placa de indicacio do grau de abertura
Trave o Cam e entio ajuste o ponto zero e o span. Entio fixe a placa de indicacdo de abertura ao eixo usando o

(0s) parafuso (os) fornecido (0s).

Apos 1sso configure a placa de indicagdo do grau de abertura para o estado de anexar a linha de referéncia.

9. Conexio dos Tubos de Ar

Direct Action Reverse Action
r ff_“ﬂ\\\\ __.-"'"-._H-""‘x_\_\\
As the inp.t current ! L As the input current it
intrensas, ] ( [ '“‘-::_;jﬂ increases, ] / f_,//&ﬂ\ HI
T 5t 5 ;@i Y[ > ]
| .-‘f 1] - 'ﬂ".,-r“"l
- +
Actuolor Stem M- ! U /| hctuotor Stem W t o8/
rotates in R rotates in A
rnclwize. gF 1 S e counderclckwize,  BUR S
any Carn detal o Cem detal
Y N AT
As the input current ¥ e\ | Asthe input curent AN
incragses, [~ 5) | | mereasss, £\
o Y b A\
b % /‘ ‘ll " { 'S\b.a-'a"l
Actugtor Stem M . Actuator Stem s
rotales in N, . rolates in ; '.f
clackwise, N el counterclockwise N ot
Carn detal Lam getail

Remova totalmente qualquer objeto do tubo

Remova totalmente qualquer 6leo ou umidade do fluxo de ar.

No caso de acdo sumples, feche a porta OUT 2.

A porta do tubo se modifica de acordo com o mo9vimento DA/RA, portanto, observe o mesmo.
Fluxo de ar deve ser proporcionado por um filtro regulador ao posicionador.

9.1 Conexao de Fonte de Energia

Padrdo do fio e parafuso: PF 1/2 ou G Y2

Quando o fio esta conectado, a energia é cortada e a periferia se livra de gas explosivo.




9.1.2 Fiacao do Transmissor e Posicionador

Parafuse a tampa da caixa do terminal em sentido anti-hordrio e abra.
Conecte o terminal no + e -, como mdicado. Vermelho € + e preto € -.

Aperte o parafiuso do terminal apds a conexio.

O tamanho do parafuso do tubo de canalizacfo é PF1/2 ou G1/2.

Parafuse a tampa da caixa do terminal no sentido horario apos conexfio a fonte de energia e aperte o parafuso.

1 Grounding terminal
Bind phig (M4 TP screw)
A

| Keylock screw \

\

External grounding lerminl
(M& TP screw) A
Greund  input signal

Grounding Terminal
{ M3 TF screw )

[ =

Crounding

External Grounding Terminal
{ M4 TP screw )

Exdm| IBT6

Exial IBT6

9.2 Procedimento de anexacio da placa de indicacio do grau de abertura

Trave o cam e entio ajuste o ponto zero e o span. Entio fixe a placa de indicagio de abertura ao eixo usando o (os)

parafuso (os) M3bfornecido (os).

Apos 1sso configure a placa de indicacdo do grau de abertura para o estado de anexar a linha de referéncia.

10.Ajuste

Cheque a seguinte lista para comerar o ajuste.

1- Cheque se a tubulacdo estd corretamente vedada com a porta de presséo de fonte e OUT 1 e as portas OUT

1eOUT 2.

2- Cheque se a fiacio esta corretamente conectada com + - e terra 3
3- Cheque se o atuador e o posicionador estido fortemente conectados
4- Cheque o fravamento do parafuso de transicdo automatico e manual da valvula piloto. (apertar

completamente no sentido horario)

5- Cheque se a alavanca de ajuste da span, da alavanca de feedback interno esta na posi¢éo correta (direto ou

retorno)
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10.1 Ajuste Zero

Fluxo de ar de entrada do atuador.
Conecte a fonte de energia de entrada ao terminal

do posicionador e coloque sinal de entrada de 4mA.

Se o atuador se mover, parafuse o ponteiro zero como no desenho e o ajuste novamente.
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10.2 Ajuste do Span

I- Ajuste o range de forma que o atuador pare na posicdo zero do curso aplicado 0% do smal de entrada
respectivamente

2- Cheque o ponto zero e repita o ajuste zero do Span

3- Meio Split range pode ser usado por 0 e ajuste de Span

4- Depois de configurar ajuste o Lock Screw para o ajuste Span.

Lock Screw

12



11.Interruptor Auto / Manual

1- Este é o mnterruptor para modificar entre Auto e Manual.
2- O produto sai de fabrica preparado para Auto. Para uso Manual, move o mterruptor A/M no sentido anti-horario.

3- Em operacdo manual, a pressdo do Regulador se conecta ao Atuador. Apds uso, retorne o interruptor para “A™.
4- Naio disponivel para Acdo Sumples- OUT 2 e Acdo Dupla.

Lock Screw Seat Adjuster

/0

)

Auto Manual Switch
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12. Ajustador de Assento

1

Desnecessario ajustar em campo pois o Ajustador de Assento

deve ser ajustado antes de saida de fabrica para o ponto de pressio
balanceada da pressio de saida.

q

Ajustador de Assento é sempre usado para Acdo Dupla.

Se existe necessidade de modificar o ponto
de pressao balanceado
da pressdo de saida use o Ajustador de Assento.

3-

Se a sensibilidade for baixa devido a condicio

do tipo de carga no atuador, vire o parafuse do ajustador
de assento no senfido horario. Se ocorrer excesso de vibragéo,
vire o parafuso do ajustador de assento no sentido anti-horario.

4-

Se a vibragio ocorrer devido ao uso de wmn atuador

de capacidade baixa. refira-se a descricio “OPCAQ™.

High Pressure Balance

Qutput
Pressure ] (09 - 1.0 Ps} (Normal)

Med. Pressure Balance
Output - A
Pressure I (0.5 Ps)

| ow Pressure Balance
Cquur
Pressure (04 - 05 Ps)
S Ps = Sup Pressure

Input Pressure

13. Precaucoes

Nio exerca grande vibracdo ou impacto ao posicionador, isto causa problemas. O posicionador precisa ser
cuidadosamente manuseado durante o transporte e a operagio

Se o posicionador estd sendo usado numa temperatura menor que a especificada, certos materiais podem
rapidamente deteriorar e até mesmo o posicionador pode ndo operar normalmente.

Use suprimento limpo de ar completamente removido de umidade e poeira

Nio remova a cobertura terminal em uma posi¢io perigosa durante a conducéo de forca

Cerfifique-se se a cobertura terminal e a cobertura de corpo foram inseridos durante a operacio

Se vocé deixar o posicionador em um local de operacio durante muito tempo sem usa-lo, coloque a cobertura sobre
ele para que ndo enfre dgua no posicionador

Se o clima for quente ou de alta umidade tome medidas para evita condensacfo mterna. As medidas de controle de
condensacdo precisam ser tomadas cuidadosamente para exportacio
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14. Problemas

Condiciio

Causa

Soluciio

Nao opera quando o sinal de entrada
¢ aplicado

1 fonte de ar baixa ou inexistente;
2.conexdo frouxa;

4 Fiagfio incorreta nos portos (+) e (-
).
5.Bocal entupido:

6. Alavanca do Ajuste de Retorno
Solta ou incorreta.

1 Verifique o fluxo de ar;

2. Aperte o parafuso do terminal
3. Ajuste a fiacio

4 Troque a Unidade do Motor
5.confira e ou aperte a alavanca.
6. confira ou aperte a alavanca

Pressdo Out 1 aumenta e permanece
alta, ndo baixa

1. Vazamento no mterruptor AM
2. Contato errado ou busca do flapper
3.Ortficio fixo entupido

1. Aperte ou troque o interruptor
AM

2. Troque a Unidade do Motor
3. Limpe ou troque o orificio

Pressdo de Saida so pode ser
operada pelo interruptor A/M

Bocal entupido

Limpe o bocal ou troque a Unidade
de Motor

Presenca de desgaste

1. Mola estabilizadora mal
posicionada

2. Volume do atuador muito baixo;
3. Onificio fixo entupido

1.Insira mola estabilizadora
2. Insira onficio
3. Lumpe ou troque orificio fixo

Arador somente opera pelo
interruptor On/Off

Conexfio errada ao ubo OUT 1 e
QUT 2

Corrija a posigdo do tubo.

Linearidade nio € boa

1. Ajuste errado da alavanca de
retorno de Assento.

2 Ajuste errado do Zero ou Span
3. Pressdo da fonte € mnstavel

1 Reajuste posiciio da alavanca de
retorno

2 Reajuste o Zero e/ou Span

3 Troque o regulador

Histerese nio € boa

1.Posicéo errada do Ajustador de
Assento

2 Conexdo frouxa do atuador e
posicionador

3 Eixo do cam esta gasto

1. Reposicione o Ajustador de
Assento:

2 Aperte a conexdo

3 Troque o Eixo do cam.
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15, Opcio
15.1 Vilvula piloto com orificio de saida

1. Vibragdo pode ocorrer quando o posicionador esta anexado a um atuador de baixa capacidade.
Neste caso, use uma valvula piloto tendo um orificio de saida para OUT 1 e para OUT 2. O orificio de saida
removivel.

]

2. Tipos de orificio de saida (refere-se a descrigfo de saida)

Volume do atuador Diametro do orificio de ordem
saida

Abaixo de 90 cm 0.7 1

90~180 cm 1.0 2

Acima de 180 cm nenhum 3

3. Depois de Alterar 0- ring da porta OUT 1 para OUT 2 pressione o orificio correto e entdo monte 0- ring
para OUT e OUT 2 novamente. Ao montar o orificio de saida tem a tensdo em nfo deixar a poeira adentrar
o buraco da porta.

4. Se o excesso de vibracdo ndo parar mesmo depois de remover o orificio de saida. Entre em contato conosco.

- Orifice diameter

*.

N

rifice / \_0-ring P

Bracket

YT-1000R —+ & - YT-1000R Lever Siyle

e _Dimension
.
13’3& -H-"'h.__‘_

S

™
S W S

" A 140 M6 | 85
3 63 M6 | 108

1 C 40 | M8 ! 5

D |63 M3 | 108
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